Viktigt att veta om 6gonskydd

Ogonskydd

De vanligaste 6gonskydden kan delas in enligt féljande:

-
Glaségon

Skyddar 6gonen. Skall ha sidoskydd.

Vissa glasdgon gar att anvanda utanpa
vanliga glasdgon med slipade glas. Linserna ar
tillverkade i olika plastmaterial alternativt
splitterfritt glas.

Korgglaségon
Skyddar égonen. Sluter tatt mot ansiktet.
Dessa finns med eller utan imfribehandlad lins.

Ansiktsskarmar

Skyddar 6gon och ansikte. Siktskivor med

olika material. Detta for att passa i olika

miljoer, kan gélla om det ar kemiskt stank eller
partiklar som anvandaren utsatts for. Se nasta sida.
Vissa ansiktsskarmar gar att ansluta till friskluft,

se vidare under kapitel andningsskydd.

Automatiskt nedblandbara svetsglas

Automatiskt nedblandbart da ljusbage tands.
Detta majliggor arbete med bada handerna under
hela svetsprocessen. "Svetsarnacke™ undvikes.
Finns &ven med trycklufts- eller friskluftsmatning via
flaktmotor. Glas och skéarm ger svetsaren skydd mot
skadlig UV- och IR- stralning.

Svetsskdrmar med fargad lins

Skyddar dgon och ansikte.

Beroende pa typ av svetsmetod valjs lins
med passande tathetsgrad (DIN-tal).

Svetsglaségon
Anvands vid gassvetsning.

100% bartid det enda sattet att

undvika 6gonskador




SKYDDA

B Linser som klarar test 120 m/s.

A Linser som klarar test 190 m/s.

Testmetoder for ogonskydd.

t  Mekanisk test enligt EN 166 gors med en stélkula med diametern 6 mm
som slapps pa 6gonskyddet med en hastighet av 12 m/s.
"S" anger att denna test har genomforts.

t Tillaggstest for skydd mot partiklar med hog hastighet.

En stalkula med diametern 6 mm anvands och dar man skjuter kulan pa siktytan:
F Linser som klarar test med 45 m/s.

| fokusering, ej tillracklig ljusbrytning bland

? Klass 1 ér den basta klassen nar det galler
optiska egenskaper.
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t Optisk test enligt EN 167 gors for
att undanrdéja problem med felaktig

annat. Glasen marks med 1, 2 eller 3.

Rekommenderande téthetsgrader

enligt EN 169

Tabellen nedan anger lamplig tathetsgrad pa
lins vid olika arbetssituationer. MIG betecknar
bagsvetsning med metallelektrod i inert
skyddsgas. MAG betecknar bagsvetsning med
metallelektrod i aktiv gas. TIG betecknar bag-
svetsning med volfram-elektrod i inert gas. Bagluftsmejsling avser
anvandande av en kolelektrod och en komprimerad luftstrale som avlagsnar
den sméalta metallen.

Tabellen avser lampliga filterbeteckningar vid olika bagsvetsningsforfaranden.

OBS! Allt efter arbetsbetingelserna kan narmast hogre eller lagre filterbeteckning anvéandas

Standarder Beskrivning Metod Téthet Arbete
EN 166 Ogonskydd, krav och specifikationer Gassvetsning 4-7 Svetsning, hardlodning
EN 167 Ogonskydd, optiska testmetoder Gasskdrning 5-7 Beroende av tillférd
syrgasmangd
EN 168 Mekaniska testmetoder. Beskriver de olika Elekirisk metallbags- | 9-14 Med belagda elektroder
mekaniska testmetoderna i enlighet med svetsning
kraven i EN 166 och andra standarder for
o6gonskydd.
EN 169 Ogonskydd, svetsfilter MIG pa stal 10-14 Svetsning p& tunga
metaller
EN 170 Beskriver krav pa filter mot UV-strélning. MIG pa létmetall 10-15 Svetsning pa latta
metaller
EN 171 Beskriver krav pa filter mot IR-stralning. TIG 9-14
EN 172 Solglasogon for yrkesbruk, aven vid MAG 10-15
blandning.
EN 175 Ogon- och ansiktsskydd vid svetsning Bagluftsmejsling 10-15 Kolelektrod med
syrgasblasning
EN 207/208 Filter mot laserstralning/Filter for justering
av laser.
EN 379 Ogonskydd, svetsfilter med automatiskt Plasmaskérning 11-13
nedblandande svetsglas (omstéllbar ljus-
flodestransmittans eller dubbel ljus-
flodestransmittans).
EN 1731 Ogon- och ansiktsskydd med tradnat mot
mekaniska risker och/eller varme for
yrkesbruk eller annat bruk.
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